
Rundschleifen - Einstechen

 Durchmesser Werkstück Dw (mm)

 Zeichnungsnummer /Referenz

 Firma

 Einstechwinkel  (°)

 Bearbeitungszugabe (mm)

 max Drehzahl  (U/min)

 Vorname

Telefon

 Anrede

 Name

 Mail

Daten senden

 Scheibentyp / spezifische Daten

 Hochhart Konventionell

 Kornart

 Körnung (MESH)

 Bindungshärte

 Struktur

 Körnung (mü m)

 Bindungshärte

 Konzentration

 Max Geschwindigkeit (m/s)  Max Geschwindigkeit (m/s)

 DM Werkzeug Ds (mm)  DM Werkzeug Ds (mm)

 RA Wert  RA Wert

 Werkstückhärte (HV)

 Bearbeitungszeit (min)



Tragen Sie die entsprechenden Werte in die Felder der Vorderseite ein
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