EUTTINESFEED

Nuten mit Scheibenfraser
(bei runden Werksticken Durchmesser angeben)

Firma ‘ ‘ Anrede ‘ ‘
Vorname ‘ ‘ Name ‘ ‘
Telefon ‘ ‘ Mail ‘ ‘

Zeichnungsnummer /Referenz

Material

Schneidenbreite B (mm)

Vorschub je Zahn FZ max (mm)

Durchmesser Werkzeug DF (mm)

Schnitttiefe ap (mm)

Durchmesser Werkstiick (mm)

| |
| |
| |
Anzahl Schneiden ‘ ‘
| |
| |
Bearbeitungsldange L (mm) ‘ ‘

Bearbeitungszeit t (min) ‘ ‘

Maschinendaten

max Drehzahl (U/min) ‘ ‘

max Leistung (KW) ‘ ‘

graflech

Beethovenstrasse 12

19053 Schwerin

Tel: 0385 550183

Mobil: 0171 6267485

e-mail: c.graf@graf-tech.de
Homepage: www.graf-tech.de
CEQ Ing Christian Graf

Daten senden



CUTTINEHFEED

Fullen Sie das Formular per Hand aus?
Dann tragen Sie die linke Nummer des Materials in das
Feld Material ein!

Nummer Material
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Allgemeine Baustdhle (500 N/mm?2)
Allgemeine Baustdhle (850 N/mm?2)
Allgemeine Baustdhle (1000 N/mm?2)
Automatenstdhle (850 N/mm?2)
Automatenstahle (1000 N/mm?2)

unlegierte Vergltungsstahle (850 N/mm2)
unlegierte Verglitungsstahle (1000 N/mm?2)
Legierte Vergitungsstahle 11000 N/mm?2)
Legierte Verglitungsstdhle (1200 N/mm?2)
Legierte Vergltungsstdhle (1400 N/mm?2)
unlegierte Einsatzstdhle (750 N/mm2)
unlegierte Einsatzstdhle (850 NJmm2)
Legierte Einsatzstdahle (1000 N/mm?2)
Legierte Einsatzstdahle (1200 N/mm?2)
Legierte Einsatzstdahle (1400 N/mm2)
Nitrierstahle (1000 N/mm?2)

Nitrierstahle (1200 N/mm?2)

Nitrierstdahle (1400 N/mm?2)
Werkzeugstahle N/mm?2)

Werkzeugstdahle (1000 N/mm?2)
Werkzeugstdhle (1400 N/mm?2)
Schnellarbeitsstdahle (1000 Nmm?2)
Schnellarbeitststahle (1400 N/mm?2)
Federstdhle (330 HB)

Federstahle (350 HB)

Gehartete Stahle (48 HRC)

Gehartete Stdhle (60 HRC)

Rostfreie Stahle geschwefelt (750 N/mm2)
Rostfreie Stahle geschwefelt (900 N/mm2)
Rostfreie Stdahle austenitisch (800 N/mm?2)
Rostfreie Stahle austenitisch (1100 N/mm?2)
Rostfreie Stahle martensitisch (1200 Nmm?2)
Guss Stahle GG (120 HB)
Guss Stahle GG (140 HB)
Guss Stahle GG (169 HB)
Guss Stahle GG (190 HB)

Nummer
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Material

Guss Stahle GG (220 HB)
Guss Stahle GG (250 HB)
Guss Stahle GG (290 HB)
Guss Stahle GGG (160 HB)
Guss Stahle GGG (180 HB)
Guss Stahle GGG (200 HB)
Guss Stdahle GGG (230 HB)
Guss Stdahle GGG (260 HB)
Guss Stdhle GGG (290 HB)
Guss Stdahle GGG (330 HB)
Guss Stahle GTW (120 HB)
Guss Stahle GTW (150 HB)
Guss Stahle GTW (190 HB)
Guss Stahle GTW (240 HB)
Guss Stahle GTW (290 HB)
Guss Stahle GTW (330 HB)
Guss Stahle GTS (140 HB)
Guss Stahle GTS (160 HB)
Guss Stahle GTS (180 HB)
Guss Stahle GTS (200 HB)
Guss Stdhle GTS (230 HB)
Guss Stahle GTS (260 HB)
Guss Stahle GTS (290 HB)
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